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Die Tierproduktion spielt im landwirtschaftlicherel@or der Gemeinschaft eine
grol3e Rolle. Ihr Erfolg hangt weitgehend von derwéndung guter geeigneter
Futtermittel ab.

Aufgrund diverser Futtermittelskandale der Vergangst war es notwendig ein
geeignetes Rechtsinstrument zur Vermeidung vondétan zu schaffen.

Die EU hat ihren Beitrag mit der Verordnung (EG) W83/2005 zur Futtermittel-
hygiene geleistet.

Hauptziel der Verordnung ist es unter BerUcksichtg folgender Aspekte ein
hohes Verbraucherschutzniveau hinsichtlich derefumittel- und Lebensmittel-
sicherheit zu gewahrleisten:

« Die Hauptverantwortung fur die Futtermittelsicheth liegt beim
Futtermittelunternehmer.

« Die Futtermittelsicherheit muld entlang der gesanitelnensmittelkette, an-
gefangen bei der Primarproduktion von Futtermittigls hin zur Futterung
von zur Lebensmittelerzeugung bestimmten Tierewabeeistet sein.

 Allgemeine Anwendung von Verfahren auf der Grugdlades HACCP-
Systems (Hazard Analysis and Critical Control Pointlgs zusammen mit
einer guten Hygienepraxis den Grundsatz der Vemaifehkeit der Futter-
mittelunternehmer untermauern soll.

Ein weiteres Ziel auf der Grundlage der Verordnykg) Nr. 178/2002 zur
Festlegung von Verfahren zur Lebensmittelsicherisgitdie Riuckverfolgbarkeit
der Futtermittel zu jedem Zeitpunkt aller Produkfig Verarbeitungs- und
Vetriebsstufen zu gewdahrleisten.

Nationale Leitlinien flr die unterschiedlichen Puetions, Verarbeitungs- und
Vertriebsstufen sollen dem Streben nach einem hdbamutzniveau fir die
Gesundheit von Mensch und Tier Rechnung tragen.

Die nachfolgende Leitlinie soll Standards beim Untag und der Lagerung
festlegen und neueren Entwicklungen in der Futtieethygiene Rechnung tragen
sowie den Betrieben eine Moglichkeit zur Errichtueiges innerbetrieblichen
Qualitatssicherungssystemes bieten.

Sie ist somit ein wesentlicher Beitrag zur Quadsétherung in der
Nahrungskette.

Mitgeltende UnterlagenNationale und internationale Gesetze, Verordnungen,
Richtlinien
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Abfall

Abfélle im Sinne des Gesetzes zur Forderung derslkargwirtschaft und

Sicherung der umweltvertraglichen Beseitigung vooféien (Kreislauf-

wirtschafts- und Abfallgesetz - KrW-/AbfG) sind abeweglichen Sachen,
die unter die in Anhang | des Gesetzes aufgefiih@arppen fallen und
deren sich ihr Besitzer entledigt, entledigen vater entledigen muss.
Abfalle zur Verwertung sind Abfélle, die verwerteerden; Abfalle, die

nicht verwertet werden, sind Abféalle zur Beseitigun

Beobachtungspunkt (PoA = Point of Attention)
Ein Risiko, das durch generellenkungsmaflinahmen(siehe Ifd.Nr. Seite
6) beherrscht werden muf3.

Betrieb
Jede Einheit eines Futtermittelunternehmens

Getreide/Futtermittel/Olsaaten

Stoffe oder Erzeugnisse, auch Zusatzstoffe, veitatbeeilweise verarbeitet
oder unverarbeitet, die zur oralen Tierfutterungerod_ebensmittelge-
winnung bestimmt sind.

Futtermittelhygiene

die MalRnahmen und Vorkehrungen, die notwendig suma,eine Gefahr
unter Kontrolle zu bringen und zu gewahrleistenssdain(e) Getreide/
Futtermittel/Olsaat unter Beriicksichtigung seineswendungszwecks fiir
die Verfltterung an Tiere geeignet ist.

Futtermittelunternehmen

Alle Unternehmen, gleichgultig ob sie auf Gewinmgung ausgerichtet

sind oder nicht, und ob sie offentlich oder prisaid, die an der Erzeugung,
Herstellung, Verarbeitung, Lagerung, Beférderungrodem Vertrieb von

Getreide/Futtermitteln/Olsaaten beteiligt sind,sehdieRlich Erzeuger, die
Futtermittel zur Verfltterung in ihrem eigenen Bairerzeugen, verarbeiten
oder lagern.
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Futtermittelunternehmer

Die naturlichen oder juristischen Personen, digidakrantwortlich sind,
dass die Anforderungen des Lebensmittel- und Fultiiinechts in dem
ihrer Kontrolle unterstehenden Futtermitteluntemeh erfullt werden.

Gefahr

Eine biologische, chemische oder physikalische &mmation des Lebens-
oder Futtermittels mit moglichen nachteiligen Auswngen auf die
Gesundheit von Mensch und Tier.

Gefahrenidentifikation

Identifikation von mdglichen Gefahren im ProdukBpnozess unter
Nutzung von Produktionsschemata, Produktspezibkatn, biologischen
und Chemischen Analysen, Literatur und andererrimtionen.

HACCP (Hazard Analysis and Critical Control Point)

Ein Prozesslenkungssystem fir die Lebens- und [ruittetsicherheit, das
Gefahren identifiziert und Risiken beurteilt. DiessiRen werden durch Len-
kungsmalinahmen beherrscht.

Kritischer Lenkungspunkt (CCP = Critical Control RDi
Ein Risiko, das durch spezifischeenkungsmaflinahmen (siehe Ifd.Nr.
Seite 6) beherrscht werden mul3.

Lebensmittelrecht

Die Rechts- oder Verwaltungsvorschriften fiir Lebeitiginim Allgemeinen
und die Lebensmittelsicherheit im Besonderen, seiué gemeinschaftlicher
oder auf einzelstaatlicher Ebene, wobei alle Prodog&-, Verarbeitungs-
und Vertriebsstufen von Lebensmitteln wie auch von
Getreide/Futtermitteln/Olsaaten, die fur der Lebeittelgewinnung
dienenden Tieren hergestellt oder an sie verfuttertien, einbezogen sind.
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Lenkungsmal3nahmen

Mal3nahmen, die ein anerkanntes Risiko fur die Lemetel- und Futter-

mittelsicherheit so lenken, dass die Lebensmitteld &uttermittelrisiken

verhindert, eliminiert oder auf ein akzeptablesdsiv reduziert werden.

- Spezielle Lenkungsmaflinahmen sind speziell entWickel umgesetzt,
um das beurteilte Risiko zu beherrschen.

- Generelle Lenkungsmal3inahmen sind solche MalRnafwveefahren / An-
weisungen), die nicht speziell fir einen einzel&oezessschritt ange-
wendet werden oder die allgemeiner Natur sind, \imkaufs-,
Wartungs-, und Reinigungsplan usw.

- Periodische MalRnahmen sind Mal3nahmen, die einmaliggefihrt
werden und regelmaldig Uberprift und bewertet werden

Produktions-, Verarbeitungs- und Vertriebsstufen

Alle Stufen, einschlie3lich der Einfuhr von -einkeBlich- der Primarpro-
duktion eines Lebens- oder Futtermittels bis -eins@fich- zu seiner
Lagerung, seiner Beforderung, seinem Verkauf odesaner Abgabe an
den Endverbraucher und, soweit relevant, die Emfdle Erzeugung, die
Herstellung, die Lager ung, die Beforderung, dentiiéb, den Verkauf und
die Lieferung von Getreide/Futtermitteln/Olsaaten.

Qualitatssicherungssystem

Dieses kbnnen sein GMP (Generelle Sammelbezeichnuiey
Qualitatsstandards der niederlandischen Produgisdhiarvoeder), QC
(=GMP 13: Qualitatsstandard fur auslandische Leftrn der Productschap
Diervoeder), Q+S (Standard der Qualitat und SkelieiGmbH), DIN EN
ISO (z.B. 1ISO 9001:2000) + HACCP bzw. diese Ledi(GHS).

Risiko

Eine Funktion der Wahrscheinlichkeit einer die Gelheit
beeintrachtigenden Wirkung und der Schwere diesekuig als Folge der
Realisierung einer Gefahr.
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* Risikoanalyse
Die Gefahrenidentifikation und die Risikobeurteguergeben zusammen
die Risikoanalyse.

» Risikobeurteilung
Das Sammeln und Beurteilen von Informationen Uloeg &efahr, mit dem
Ziel feststellen zu konnen, ob ein Risiko fur diebensmittel- und
Futtermittelsicherheit vorhanden ist.

* Risikobewertung
Der Schritt in der Risikobeurteilung, mit dem fedeggt wird, ob eine
Gefahr ein ernstes Risiko darstellt oder nicht.idtsdlas Ergebnis aus der
Auswirkung auf die Gesundheit von Mensch und Tiend uder
Wahrscheinlichkeit des Auftretens dieses Gefahrempials.

* Risikoklassifizierung
Einteilung eines Risiko in eine chemische, (miko@logische oder
physische Gefahr.

* Ruckverfolgbarkeit
Die Moglichkeit, ein Lebensmittel oder Futtermiftelein der
Lebensmittelgewinnung dienendes Tier oder eineff,Ster dazu bestimmt
ist oder von dem erwartet werden kann, dass eingmnelLebensmittel oder
Futtermittel verarbeitet wird, durch alle Produkse, Verarbeitungs- und
Vertriebsstufen zu verfolgen.

e  Zustandige Behorde
Die Behorde, die fir die Durchfihrung amtlicher Kolien benannt ist.
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Die Bestimmungen zur Zulassung und Registrierundein Verordnungen (EG)
Nr. 852/2004 und 183/2005 gelten unmittelbar auichden sicheren Umschlag
und die sichere Lagerung. Daher haben alle Lebétemi und
Futtermittelunternehmer sicherzustellen, dass siedbr zustédndigen Behdrde
zugelassen bzw. registriert sind.

Unabhé&ngig davon implementieren die am Umschlag ded Lagerung
beteiligten Unternehmen selbstverpflichtend Qulittanagementsysteme wie
z.B. GMP, QC, Q+S, DIN EN ISO (z.B. ISO 9001:20860HACCP bzw. diese
Leitlinie (GHS).
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Umschlags- und Lagereibetriebe missen Uber ausreicRersonal verfugen,
das Uber die fur den Umschlag und die Lagerung @etreide/Futtermitteln/
Olsaaten notwendigen Kenntnisse und Qualifikatioresfiigt.

Ein Organisationsplan sowie eine Ubersicht der Mavartlichkeiten ist zu er-
stellen.

Der zustandigen (iberwachenden) Behotrde ist dearigtionsplan auf Ver-
langen vorzulegen.

Das Personal ist Uber seine Aufgaben und Veranmwgsbereiche zu
informieren.

HierUber sind entsprechende Aufzeichnungen zu fiihre

Siehe hierzu auch Kapitel 8.1 Schulung.
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Wahrend des Umschlags und der Lagerung mussenAddeiten hygienisch
einwandfrei durchgefihrt werden, um sicherzustelldald weder durch die
Umgebung noch durch das Personal eine Kontaminades Getreides/der
Futtermittel/der Olsaaten ausgelost werden kann.

Das setzt Anweisungen fur die Personalhygiene, ifsideidung, Handhabung
von Chemikalien und grundsatzliche Betriebsanwejsundie auf diese Punkte
verweisen, voraus.

Diese Anweisungen sind Bestandteil des innerbdicledn Qualitatssicherungs-
systemes.
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Umschlagseinrichtungen muissen so konstruiert sgaiss die Qualitat und
Sicherheit des Getreides/der Futtermittel/der ésapederzeit gewahrleistet ist.

Dies ist insbesondere durch eine geschlossene émbagiweise gewahrleistet.
(Kein offener Umschlag).

Mdogliche Verunreinigungen/Verschmutzungen verursachirch schlechtes
Wetter/Regen, Beeintrachtigungen durch Vogel undess Schadlinge werden
so auf einem absolut geringen Niveau gehalten.

Bei bestehenden Anlagen kann es u.U. nétig sein, dmschlag in nicht
geschlossenen Systemen vorzunehmen. In diesemrmBsflen die Ent- und Be-
ladeeinrichtungen in ausreichendem Malfie Schutz Jteiyhgseinflissen und
Beeintrachtigungen durch Vogel und andere Schéellgewahrleisten. Hierzu
sind gegebenenfalls besondere MaRnahmen zu ergréfiene Uberdachung
kann ein Umschlag nur bei trockenen Witterungsvérissen vorgenommen
werden.

Zukunftig erstellte neue Anlagen sollten die Anfemehgen nach geschlossenen
Systemen erflllen.

Eine Ausnahme bildet die Entldschung sowie die @alg von See-, Klsten-
motor-, Binnenschiffen und Bargen/Leichter.

Diese Entloschung erfolgt mittels Kran, Stetigfagateoder pneumatischem
Ldschgerat, die Beladung mittels Kran, Verladerahre

Der unmittelbare Léschvorgang bzw. der unmitteldaadevorgang ist aus tech-
nischen und nautischen Grinden nicht in einem gessbhen System mdglich.

Um die Sicherheit und Qualitat des Getreides/déteFuittel/der Olsaaten auch
bei diesen Verkehrstrdgern sicher zu stellen, nmidser gegebenenfalls
besondere MalRnahmen ergriffen werden.

Die Transport- und Férderwege, auf denen Getreidéefmnittel, Olsaaten von
dem LoOschgerat bzw. zu dem Verladegerat aufgegetemen (Bander,
Trogkettenforderer, Trichter flr unmittelbaren Uimsg auf andere
Verkehrstrager etc.), missen als geschlossenensy&ienzipiert sein.
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Beschreibung

Die Umschlagseinrichtungen missen in einem saubereth hygienisch
einwandfreiem Zustand gehalten werden, um eine rnBé&ehtigung des
Getreides/der Futtermittel/der Olsaaten zu verhimde

Sofern andere Produkte als Getreide, pflanzlichéeRuittel und Olsaaten
umgeschlagen werden, finden die Reinigungsmal3nahgesnald Anlage 1
Berilicksichtigung.

Nach den durchgefuhrten ReinigungsmalRnahmen bdukten der Kategorie D
mul3 eine Abnahme und damit verbunden eine Freigaber d
Umschlagseinrichtungen zum weiteren Umschlag voftreike, Futtermitteln
und Olsaaten durch die jeweilige Zertifizierungsteozw. falls gesetzlich
vorgeschrieben durch die jeweilige zustandige Bad@rfolgen.
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Lagereinrichtungen sind so zu konstruieren undamstzu halten, dass die
Qualitat des Getreides/der Futtermittel/der Olsaateht negativ beeinfluRt wird
und so die Sicherheit aller gelagerten GetreidédFuittel/Olsaaten gewahr-
leistet ist.

Beeintrachtigungen durch Voégel und andere Schaalingissen auf einem
absolut niedrigen Niveau gehalten werden.

Im Falle von Flachlagern missen die Anlagen so kmoedi sein, dass sicher-
gestellt wird, dass das Getreide/die Futtermitiel/@lsaaten nicht durch
Schlamm, Wasser (gleich welchen physikalischen afwist) und andere
potentielle Kontaminanten beeintrachtigt wird/werden

Es mul3 eine ausreichende Platzbefestigung im Eisp@ngich des Lagers
vorhanden sein, um den Eintrag von Schlamm und ¥vassdas Lager zu
minimieren.

Wahrend der Lagerung muld das Eintreten von Regen Safanmutzwasser
verhindert werden.

Die Lagerstatten sind vor unberechtigtem Zutritsebttzen und geschlossen zu
halten.

Die Lagereinrichtungen mussen in einem ausreictsandberen und hygienisch
einwandfreiem Zustand gehalten werden, um eine nBé&ehtigung des
Getreides/der Futtermittel/der Olsaaten zu verhimde

Da Futtermittel unter bestimmten Voraussetzungen Géfahrgut eingestuft
werden, sind die Lagerstatten mit einer Temperagmilachung auszuristen.
Die Temperatur ist regelméafig zu uberprifen (minmal woéchentlich). In

Abhéangkeit des Produktes kénnen andere begrindétevaiie (kirzer oder

langer) festgelegt werden.

Es missen Aufzeichnungen mit detaillierten Angalidrer Zeitpunkt der

Temperaturmessung und deren Ergebnisse erstetiewer

Sofern andere Produkte als Getreide, pflanzlichigeFuittel, Olsaaten gelagert
werden, finden die ReinigungsmalRnahmen gemal Adl&gricksichtigung.
Nach den durchgefuhrten ReinigungsmalRnahmen bdukten der Kategorie D
mul3 eine Abnahme und damit verbunden eine Freigaber d
Umschlagseinrichtungen zum weiteren Umschlag voitre@gke, Futtermitteln
und Olsaaten durch die jeweilige Zertifizierungsteozw. falls gesetzlich
vorgeschrieben durch die jeweilige zustandige Bad@rfolgen.
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Im Betrieb verwendete Prufmittel (Wiege- und Meséaggr mussen fur den
Zweck, fur den sie genutzt werden, geeignet sein.

Prufmittel sind regelméafigen Prifungen zu unteemelDie Art der Prifung, die
Prifungsintervalle und die nachsten Priftermined saus einer Prifmittel-
Ubersicht zu entnehmen.

Hierdurch werden sichere und hygienisch einwanéfrArbeitsbedingungen
gewahrleistet.

Die Priufmittelibersicht ist Bestandteil des inngmeblichen Qualitats-
sicherungssystemes.
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Der Betrieb mul3 MalRnahmen festlegen und umsetzeneine ausreichende
Sauberkeit der Umschlags- und Lagereinrichtungdreszuistellen.

Die Lagerstatten sind regelmallig zu reinigen.
Uber die ReinigungsmaRnahmen mussen Aufzeichnuiigen Zeitpunkt und
Art der Reinigungsmal3nahmen erstellt werden.

Die Aufzeichnungen sind Bestandteil des innerbieliceen Qualitatssicherungs-
systemes.

Silozellen/Flachlager sind vor einem Produktwechsgér Berlicksichtigung der
jeweiligen Produkte sowie der technischen Voraussefen/Moglichkeiten zu
reinigen.

Sofern Fahrzeuge eingesetzt werden, sind diesen@@ey zu reinigen.

Sofern andere Produkte als Getreide, pflanzlichdteFuittel, Olsaaten
umgeschlagen/gelagert werden, finden die Reinignag®ahmen gemal
Anlage 1 Bericksichtigung.

Sofern Riskoprodukte umgeschlagen werden, gelterMdiBnahmen wie unter
5.1.2 Hygiene Umschlagseinrichtungen und 5.1.3 éfygilLagereinrichtungen
beschrieben.

SozialrdAume des Betriebes sind ebenfalls regeln#liginigen.
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Der Betrieb mul3 MalBhahmen gegen Ungeziefer und 8obédergreifen und
hierzu ein Schadlingsbek&ampfungsprogramm festlegendokumentieren.

Dies beinhaltet, dass wahrend der Lagerung vonef@etFuttermitteln/Olsaaten
Schadlinge regelmafig bekampft werden missen.

Grundlage dieser Schéadlingsbekampfungsprogrammed sianerkannte
Schéadlingsbekampfungsmethoden und —mittel.

Ein Temperaturanstieg im Lagergut kann seine Umesachuch im
Schéadlingsbefall haben. Deshalb wird eine Tempskandrolle und —
aufzeichnung, wie unter Punkt 5.1.3 Hygiene Lageiehtung beschrieben,
dringend empfohlen.

Um u.a. evtl. Verschleppungen und/oder Eintrageezmeiden sind Umschlags-
/Lagereinrichtungen in regelmaRigen Intervallen eeinUberprifung auf
bakterielle Verunreinigungen zu unterziehen.

Dieses konnen z.B. bei Betrieben, die Produktegaaten, deren Schrote und
Expeller umschlagen, u.A. Untersuchungen auf Saltfemsein.

Eine Risikoanalyse wird im Rahmen des HACCP-Konzepbrgenommen.

Hierzu ist an wechselnden Stellen der Umschlagsaitungen/Lagerstatten ein
Muster zu ziehen und bei einem anerkanntem Laber ether anerkannten
Untersuchungseinrichtung zu untersuchen.

Die Untersuchungszertifikate sind Bestandteil dewibetrieblichen Qualitats-
sicherungssystemes.

Sofern der Umschlagsbetrieb/der Lagereibetrieb &\laheneigentiimer ist, sind
die im Rahmen von Wareneingangs-/ und Ausgangskitentozw. durch

Monitoring vorgenommenen Untersuchungen auf bakterMerunreinigungen

ausreichend.
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Beschreibung 5.5 Abfallbehandlung Ifd -Nr. Seite 19

Abfall definiert sich nach dem Gesetz zur FérderdagKreislaufwirtschaft und
Sicherung der umweltvertraglichen Beseitigung voibféllen (Kreislauf-
wirtschafts- und Abfallgesetz - KrwW-/AbfG) vom 27. (@ember 1994 (siehe
auch Begriffsbestimmungen).

In den Sozialrdumen des Betriebes sind ausreichabdallbehaltnisse
vorzuhalten.

Bei der Reinigung der Lagerstatten anfallender A&taub etc.) darf nicht dem
Getreide/den Futtermitteln/den Olsaaten wieder fiigewerden sondern ist zu
entsorgen.

Im Betrieb anfallender Abfall, z.B. nicht mehr bégte Rulckstellmuster,
technischer Abfall, Separationsmaterial etc. iseatsorgen.

Geeignete Aufnahmebehaltnisse (Container) sindihie@drzuhalten.

Um Schéadlinge und Ungeziefer abzuhalten sind nursclgessene
Abfallcontainer gestattet.

Die Abfallbehaltnisse miissen abseits von Lagersi&tieshen.

Die Entsorgung des Abfalls erfolgt gemali den gesb&h Bestimmungen.

Abfall, der gemald den gesetzlichen BestimmungenSalsdermull eingestuft
wird, ist auch als Sondermiill zu entsorgen.

Entsorgungen sind entsprechend zu dokumentieren.
Die Entsorgungsnachweise sind 5 Jahre aufzubewahren
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Beschreibung

Technische Unterhaltung/Wartung der Betriebseituioggen erfolgt durch
qualifiziertes Personal.

Fur die Wartung und Instandhaltung der Umschlagst bagereinrichtungen
sind spezielle Aufzeichnungen zu fihren.

Diese Aufzeichnungen sind Bestandteil des innadi#@ichen Qualitats-
sicherungssystemes.
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Fur den Betrieb sind Notfallplane zu erstellen.
Dieses sind:

 Verhalten/Malinhahmen bei Feuer
 Verhalten/MalRnahmen bei Betriebsunfallen

Die Notfallplane dienen primar der Vermeidung voaf#&hren flir den Betrieb
und das Personal, aber in weiterer Hinsicht soathaler Futtermittelsicherheit/
Lebensmittelsicherheit.

Diese Notfallplane sind Bestandteil des innerbblicken Qualitatssicherungs-
systemes.
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Beschreibung 5.8 Einkauf von Fremdleistungen Ifd -Nr. Seite 22

Dienstleistungen, die in unmittelbarem Zusammenhartgdem Umschlag/der
Lagerung von Getreide/Futtermittel/Olsaaten steldd, Einsatz von Fremdper-
sonal, Begasungen, etc. werden nur an Dritte vergeldie Uber ein
entsprechendes Qualitatssicherungssystem verfugen.

Sofern ein Auftragnehmer dber kein entsprechendemlit@tssicherungs-
systemverflgt, erfolgt jahrlich ein Audit des Fremtikrnehmers.
Das Audit ist zu dokumentieren.

Hierdurch wird sichergestellt das auch diese Umti@nmen/dieses Personal sich
ihrer Verantwortung im Umgang mit Getreide/Futtatetin/Olsaaten bewuft
sind/ist.
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Beschreibung 6.1 Grundlagen Ifd.-Nr. Seite 24

Um den Anforderungen dieser Leitlinie gerecht zudee, ist es erforderlich, ein
innerbetriebliches Qualitatssicherungssystem eirtmeh.

Dazu entwickelt und wendet der Betrieb fortwdhremin standiges
Uberwachungssystem an, das auf den GrundsatzenHA&CP-Konzeptes
(Hazard Analysis and Critical Control Points) beruht.

Das Qualitatssystem bertcksichtigt die Grundsatas d/erhaltenscodex
Alimentarius.

Der Betrieb benennt eine fur die Qualitatskontreeantwortliche Fachkraft.

Die Geschaftsfuhrung tberpruft jahrlich die Wirksam des Qualitatssystemes.
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Beschreibung 6.2 Prozesschema Ifd -Nr. Seite 25

Im Rahmen des Qualitatssicherungssystemes sindndigeweiligen Betrieb
durchgefuhrten Prozesse schematisch darzustellen.

Prozesse sind die jeweiligen Aktivitdten des Béte

* Loschen/Einlagerung

 Verladen

« Lagern

* Bearbeiten (jede Bearbeitungsmdglichkeit ist egerstandiger Prozess)

Die unterschiedlichen Verkehrstrager (Seeschiffstéimotorschiff, Binnen-
schiff, LKW, Bahn) finden entsprechend Berlicksigutig.

D.h. sofern ein Prozess flur die gleiche Aktivitdit nerschiedenen Verkehrs-
tragern unterschiedlich ablauft, sind dieses eig&asge Prozesse.

In diesen Prozessschemata sind die beteiligten hlags/Lagereinrichtungen
ersichtlich.

Dieses ist fur die Anwendung des HACCP-KonzeptesBedeutung.

Vorhandene Prozessschemata von bereits existiareQdalitditsmanagement-
systemen kbnnen genutzt werden.
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Fur die in Kapitel 6.2 schematisch dargestellteoz€sse ist eine Beschreibung
zu erstellen.

Die Beschreibung der Prozesse dient u.a. der fiHRCCP-Konzept erforder-
lichen Gefahrenidentifizierung.

Neben der eigentlichen Prozessbeschreibung sinfiiddie jeweiligen Prozesse
gultigen Dokumentationen sowie die Verantwortlickdwe aufzunehmen.

Jede Anderung eines Prozesses findet unmitteloagaBg in die Prozessbe-
schreibung
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HACCP - Erlauterungen

HACCP (Hazard Analysis Critical Control Points) istnei systematische
Methode zur Analyse eines ErzeugungsverfahrenzéBses) auf Betriebsebene.
Es dient zur Identifizierung von Gefahren, die viexthen, ausgeschaltet oder auf
ein hinnehmbares Mal3 reduziert werden mussen.

Folgende Grundsatze sind zu beachten:

Es werden zur Unterscheidung von akzeptablen nakizeptablen Werten
Grenzwerte flr die einzelnen Gefahren festgelegt.

Dieses dient der Vermeidung, Ausschaltung oder Redung
identifizierter Gefahren.

Hierbei wird unterschieden zwischen Critical ContRaints (CCP’‘s) und
Points of Attention (PoA's)

«  Festlegung und Durchfiihrung eines effizienten @ystzur Uberwachung.

« Festlegung von Verfahren zur Uberpriifung, ob diecRahmen des HACCP
Konzeptes angewandten Mal3nahmen funktionieren.
Die Uberprufungsverfahren werden regelmaRig angdtvan

« Erstellung von entsprechenden Unterlagen und Aclimengen, anhand
derer die wirksame Anwendung der MalRnahmen naclegewiwird.

Zur eindeutigen Identifizierung von Gefahren undaischen Punkten in den
Prozessen ist ein Tableau zu erstellen, das aufGdendlage der HACCP
Regularien wie folgt aufgebaut ist:

1. Identifizierung der potenziellen Gefahren/Risikets CCP‘'s / PoA's.

2. Es erfolgt eine Klassifizierung der Risiken. @id&isikoklassifizierung setzt
sich aus Typ (siehe Kapitel 6.4.4) und Bedeutundpiatheinlichkeit und
Stufe (siehe Kapitel 6.4.5) zusammen
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Beschreibung 6.4.1 HACCP - Erlauterungen Ifd -Nr. Seite 29

3.1 Auf der Grundlage der Identifizierung der Geém im jeweiligen Prozel}
sind die kritischen Punkte zu definieren und felsigen.

3.2 Auf der Grundlage der Risiken/Gefahren und digiskhen Punkte sind die
MalRnahmen festzulegen, welche erforderlich sind,dienidentifizierten
Risiken/Gefahren zu eliminieren bzw. sich auf emlezeptablen Ebene be-
herrschen zu lassen.

4. Auf Grundlage der Punkte 3.1 und 3.2 sind Vavarttichkeiten flr die
Beherrschung der jeweiligen Risiken/Gefahren in dezelnen Prozessen
festzulegen.

5. Die fur die Beherrschung der einzelnen Gefahimenden einzelnen
Prozessen notwendigen Dokumentationen sind fegiznle

Die Umsetzung der HACCP-Grundsatze erfordert dideitarbeit und das
Engagement des Personal des Betriebes.
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Nachstehend sind die haufigsten Gefahren aufgefdierbeim Umschlag und der
Lagerung von Getreide/Futtermitteln/Olsaaten Beawtfinden miissen. Diese
Gefahren sind gegebenenfalls um betriebsspezifi€gfahren zu erganzen bzw.
den jeweiligen Tatigkeiten anzupassen.

« Ol/Kraftstoff/Schmierstoff von » Ware im Ursprung begast
Trimmfahrzeugen / ex Verkehrs-
trager in die Ware gelangt

» Schadlingsbefall

y . * zu hohe Warentemperatur
* Ol-/Schmierstoff durch Umschlags-

geréat in die Ware gelangt * Vermischung unterschiedlicher
Warensorten in einer Luke

 Ol/Schmierstoff wahrend der

Lagerung in die Ware gelangt * Fremditeile in der Ware

.  Warenkontamination durch
* Ol-/Schmierstoff wahrend der Trimmfahrzeuge

Bearbeitung in die Ware gelangt o
* Warenkontamination durch

« Salmonellenbefall Umschlagsgerat

* Laderdaume nicht sauber

* Falsche Warensorte geladen

* Unterschiedliche Warensorten
nicht separat geladen

» Waggon nicht ordnungsgemal3
verschlossen

» Waggonbezettelung fehlt/falsch

* Lagerstatten/Forderwege vor
Produktwechsel nicht gereinigt

» Warenvermischung bei der Forderung
« Staubexplosion
* Staubreste

* Abfélle

« Kontamination mit Schmutzwasser,
Regen und Schlamm
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Nachstehend sind die Grenzwerte fur die in Kagtédl2. genannten Gefahren
aufgefihrt. Fur eventuelle weitere betriebsspechiessGefahren sind Grenzwerte
festzulegen.

Risiko Grenzwerte

Ol/Kraftstoff/Schmierstoff von Trimm-
fahrzeug / ex Verkehrstrager in die 0. Keine Verunreinigung erlaubt.
Ware gelangt

Ol/Schmierstoff durch Umschlags-

gerét in die Ware gelangt 0. Keine Verunreinigung erlaubt.

Ol/Schmierstoff wahrend der

Lagerung in die Ware gelangt 0. Keine Verunreinigung erlaubt.

Ol/Schmierstoff wahrend der

Bearbeitung in die Ware gelangt 0. Keine Verunreinigung erlaubt.

0. Keine Verunreinigung erlaubt.
Optisch allerdings nicht nachweisbar.
Salmonellenbefall Deshalb vorbeugend regelmassige
Uberpriifung der Umschlags- bzw.
Lagereinrichtungen.

Ware im Ursprung begast Max. 1 ppm.

Keine Grenzwerte. Wenn Ware eingelagert

Schadlingsbefal wird, erfolgt separate Lagerung.

Getreide max. 35 Grad.

zu hohe Warentemperatur Futtermittel max. 55 Grad

Keine Grenzwerte, da ,nur* eine Warenver
mischung und keine Warenschadigung.
Evtl. Kontamination nicht sichtbar/mefRbar.

Vermischung unterschiedlicher
Warensorten in einer Luke
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Risiko Grenzwerte

Fremdteile in der Ware leistung/Fordergeschwindigkeit kénnen

Keine Grenzwerte. Aufgrund der Losch-

Fremdteile nicht ausgesondert werden.

Warenkontamination durch Trimmfahrzeygkontamination mit anderen Waren erfolgt.

Keine Grenzwerte, da ,nur” eine

Evtl. Kontamination nicht sichtbar/meRbar.

Warenkontamination durch Umschlagsgerd&ontamination mit anderen Waren erfolgt.

Keine Grenzwerte, da ,nur” eine

Evtl. Kontamination nicht sichtbar/mef3bar.

Laderaume nicht sauber 0. Keine VerunreinigungRedaubt.

Falsche Warensorte geladen Warensorte oder Ware muf3 wieder

0. Entweder Auftraggeber ist Eigentimer der

eingelagert werden.

Unterschiedliche Warensorten nicht

separat geladen

Keine Grenzwerte, da ,hur” eine Warenver-
mischung und keine Warenschéadigung.
Weitere Malinahmen It. Wareneigentimer.

Waggon nicht ordnungsgemal verschlos sel]

Keine Grenzwerte, da eventueller Schaden
rst beim Empfanger bekannt wird.

Waggonbezettelung fehlt/falsch

Keine Grenzwerte, da eventueller Schaden
erst beim Empfanger bekannt wird.

Lagerstatten/Férderwege vor Produkt-
wechsel nicht gereinigt

Keine Grenzwerte, da ,nur” eine
Kontamination mit anderen Waren erfolgt.
Evtl. Kontamination nicht sichtbar/mef3bar.

Warenvermischung bei der Férderung

0. Auslieferung nur nach Rucksprache mit
dem Wareneigentimer.

Staubexplosion

Keine Grenzwerte, da abhangig von der
Auswirkung der Staubexplosion.
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Risiko Grenzwerte

Keine Grenzwerte. Staubabsaugung erfolg

Staubreste gem. den Auflagen der Genehmigungsbe-
horden.
Abfille Abféalle werden gem. den gesetzlichen

Bestimmungen entsorgt.

0. Keine Kontamination erlaubt.

Eine Ausnahme bildet die Entléschung sow
die Beladung von See-, Kiistenmotor-, Bin-
nenschiffen und Bargen/Leichter bei Regen.
Kontamination mit Schmutzwasser, RegenDer Umschlag erfolgt mittels Kran, Stetig-
und Schlamm forderer oder pneumatischem Loschgerat, gie
Beladung mittels Kran, Verladerohren.

Der unmittelbare Léschvorgang bzw. der
unmittelbare Ladevorgang ist aus tech-

nischen und nautischen Griinden nicht in
einem geschlossenen System maoglich.

e
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Kategorie (Typ)

Beschreibung

Beispiele

C

Chemische Gefahren

Unerwiinschte chemische Substanzen i
den Futtermittel-Ausganzerzeugnissen,
die dort von Natur aus vorkommen, durg
Umweltverschmutzung, oder tber Hilfs-
stoffe hinein gelangen, oder das Erzeug
bei der Herstellung kontaminieren.

N Rickstande von Pestiziden, Schwermeta
Umweltverunreinigungen, Mykotoxinen,

hPCB's, Dioxinen, Reinigungsmitteln,
Schmiermitteln, Mineraldlen, Hilfsstofffen

niswus der Herstellung, biologischen Abbau-
produkten, Mineralstoffen, Sauren usw.

B

(Mikro-) biologische
Gefahren

Unerwinschte Mikroorganismen, von

diesen produzierte Toxine und Ubertrag
von Tierkrankheiten, die in das Produkt
gelangen oder darin entstehen kénnen.
Unterschieden wird zwischen vegetative
toxigenen (toxinebildenden) und Sporen
bildenden Mikroorganismen.

Salmonellen, Enterobacteriaceae, Pilze
erund Hefen (als Hinweis auf Organismen)
Produkte tierischer Herkunft (als Trager

von BSE) usw.
n,

P

Physikalische
Gefahren

Fremde Substanzen, die méglicherweis
in den Futtermittel-Ausganserzeugnisse
vorkommen, oder aber wahrend der
Lagerung und Herstellung bzw. beim
Transport in das Produkt gelangen kdnn
und fir das Tier eine Gefahr darstellen.

e Glas, Kunststoff, Metallteile, Steine, Reste
n von Verpackungsmaterial, Asbest usw.

Vorstehende Tabelle listet lediglich beispielhaf$iken auf und dient der Hilfe-
stellung bei der Risikoanalyse. Nicht aufgefuhrteiteve betriebsspezifische
Risiken finden Beriicksichtung im HACCP-Plan.

len,
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Es ist eine Bewertung auf Basis der bisherigen Hfnfagen der
Wahrscheinlichkeit flr das Auftreten einer Gefabrzunehmen.
Die Bewertung erfolgt im HACCP Plan fir jeden Pwxeund jede Gefahr

separat.
Des weiteren ist eine Bewertung der Bedeutung @é¢al@® vorzunehmen.

Aus der Kombination der beiden Bewertungen ergddt die Risikostufe.

Wabhrschein-
lichkeit , )
Gering Mittel Grol3
Bedeutung
Gering 1 2 3
Mittel 2 3 4
Grof3 3 4 4
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Beschireibung 6.5 Ruckverfolgbarkeit Ifd -Nr. Seite 36

Ruckverfolgbarkeit (Traceability)
Gemal3 der VO (EG) 178/2002 ist die Ruckverfolgbarsieherzustellen.

Ruckverfolgbarkeit bedeutet die Mdglichkeit, einble@smittel oder Futtermittel, durch
alle Produktions-, Verarbeitungs- und Vertriebsstufa verfolgen.

Dadurch kann im Nachhinein festgestellt werden, awélcher Produktions-,
Verarbeitungs- und Vertriebsstufe ein Schaden eiatget ist.

Die Lebensmittel- und Futtermittelunternehmer misseder Lage sein, jede Person
festzustellen, von der sie ein Lebensmittel/Futteeirerhalten haben.

Ferner mussen die Lebensmittel- und Futtermittelmetemer Systeme und Verfahren,
die zur Feststellung der Unternehmen an die diedgzisse geliefert worden sind, ein
richten.

Lebensmittel- oder Futtermittel, die in der Gemelnadt in den Verkehr gebracht
werden, oder bei denen davon auszugehen ist, daih sler Gemeinschaft in den
Verkehr gebracht werden, sind durch sachdienlico&uihentation oder Information
ausreichend zu kennzeichnen oder kenntlich zu nmachne ihre Rickverfolgbarkeit zu
erleichtern.

Zu diesem Zweck richten Umschlags- und Lagereildatreine Dokumentation ein, bei
denen Zugange unter Angabe von Datum/Warensortefuhvg/Einlagerer/Verkehrs-
trdger/Lagerstatte und Abgange unter Angabe vonurDdVarensorte/Ursprung/
Empfanger/Verkehrstrager/Lagerstatte taglich proflaet werden.

Jede Warenbewegung ist ebenfalls unter Angabe \amn'\Warensorte/Lagerstatte
taglich zu dokumentieren.

Es ist somit sicherzustellen, dass jede PartiedssrAuslieferung bis zur Einlagerung
eindeutig zurtckverfolgt werden kann (ein Schrit und ein Schritt zurlck).

Diese Informationen sind den zustandigen Behordémafforderung zur Verfigung

zu stellen.

Ruckverfolgbarkeitssysteme dienen somit

« der Klarung von Haftungsfragen

« der lickenlosen Aufklarung der Herkunftsfragen

« der raschen Verbraucherinformation, sofern erfidicte
* der gezielten Rickholung
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Beschreibung 6.6 Wareneinganskontrolle Ifd -Nr. Seite 37

Zur Qualitatssicherung ist ein Wareneingangskolptiaoh aufzustellen.

Der Wareneingangskontrollplan bericksichtigt dievgdigen Prozesse, die
unterschiedlichen Verkehrstrager und die untersitisigen Produkte.

Es sind flr die unterschiedlichen Prozesse/Verkeiysr/Produkte Analysen
festzulegen, die standardmalig durchgefiihrt werden.

Des weiteren sind Grenzwerte fiir die Einlagerungisalie Dokumentation der
Analyse festzulegen.

Der Wareneingangskontrollplan stellt sicher, dass \Waren nicht ohne eine
Augenscheinliche Kontrolle umgeschlagen/gelaged damit in den Verkehr
gebracht werden.

Fur die Inhaltsstoffe (incl. unerwtinschter Stofiey umgeschlagenen Waren ist
der Wareneigentimer/ Auftraggeber verantwortlich.

Sofern nach der gultigen Positivliste flr Einzekuomittel ein Datenblatt
erforderlich ist, wird dieses durch den Wareneigewr/Auftraggeber vorgelegt.
Das Datenblatt ist Bestandteil des innerbetriekichQualitatssicherungs-
systemes.

Ein Muster Wareneingangskontrollplan siehe Anlage 2
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Um einen sicheren Transport zu gewahrleisten, lieactlie Frachtfihrer die
Transportleitlinien.

Die Transportleitlinien enthalten besondere MalRrahmhinsichtlich der
Transportreihenfolge.

Zur Abgrenzung von Haftungsansprichen wund zur Daniation
(Ruickverfolgbarkeit) der ordnungsgemaRen Ubergab&\thren wird durch den
Umschlagsbetrieb bei der Beladung von Seeschift@iistenmotorschiffen,
Binnenschiffen und Waggons eine LaderaumprifungadLcCompartment
Inspection), kurz LCI, durchgefihrt.

HierlUber ist ein spezielles Protokoll (LCI) anztifgen.
Das LCI Schiff enthéalt mindestens folgende Infonman:

1. Auftraggeber

2. Name des Schiffes

3. Anzahl der Laderdume

4. Ladung der letzten 3 Reisen

5. durchgefiihrte Reinigung (falls nach den Tran$pitimhien erforderlich)
6. Unterschrift des Kapitans/des Vertreters

7. Sollmenge(n) der durchzufihrenden Reise

8. Produkt(e) der durchzufihrenden Reise

9. Ladeort-/stelle der durchzufiihrenden Reise

10. Bestimmungsort der durchzufiihrenden Reise

Die Punkte 1 bis 10 sind durch den Kapitan/Schifisér (dessen Vertreter) oder
den Befrachter auszufillen.

Die Ladestelle Uberprift die gemachten Angaben Kfeut-10) vor Beladung
unter Beachtung der Transportleitlinien.

Wurden die nach den Transportleitlinien erfordéric ReinigungsmalRnahmen
nicht ordnungsgemal’ durchgefihrt, ist der Verkedgstr zuriickzuweisen.
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Das LCI Waggon enthalt mindestens folgende Infoionah:

Auftraggeber

Sollmenge der durchzuflihrenden Verladung
Produkt der durchzufiihrenden Verladung
Verladeeinrichtung

Bestimmungsort

Waggonnummer

oghkowpE

Auf die Angabe der letzten 3 Reisen und die gegetatls durchgefihrten
Reinigungsmalinahmen kann bei dem Verkehrstragegtvagerzichtet werden.

Die Bahnen verfiigen in der Regel Uber spezielle §uatypen, die
ausschlieBlich fur den Transport von Getreide, dfotitteln und Olsaaten
bestimmt sind.

Zur Ruckverfolgbarkeit der letzten 3 Reisen verfigee Bahnen tber spezielle
EDV Systeme, die eine liickenlose Kontrolle gewastda.
Siehe hierzu auch die Transportleitlinien.

Die Angaben 1-6 werden durch den Umschlagsbetoepeanommen.

Die Ladestelle (der Umschlagsbetrieb) fihrt abe®dnd eine Sichtkontrolle des
Verkehrstragers vor der Beladung durch und bestatig LCI, dass die
Laderdume leer, sauber, trocken sowie frei von Uieger, Resten und Gerlichen
der vorherigen Ladungen waren und dass die Ladeiadeckungen
augenscheinlich schliessbar und unbeschéadigt waren.

Die Kontrolle ist durch den Umschlagsbetrieb mit,@atum und Unterschrift
zu bestatigen. Mit der Unterschrift ist der Verlsthiger zum Laden akzeptiert.

Bei Beanstandungen ist der Verkehrstrager zurlickizem.
Da eine Vielzahl von LKW-Beladungen Uber sogenanf&dbstbedienungs-
anlagen vorgenommen wird, liegt die Verantwortlieitkunter Beachtung der

Transportleitlinen bei LKW-Beladungen ausschliel3bheim Frachtfuhrer.

Das LCI ist 3 Jahre aufzubewahren.
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Generell ist der Umschlagsbetrieb und Lagerhaltentnflr die Inhaltsstoffe
(incl. unerwiinschter Stoffe) der umgeschlagenenewaerantwortlich.
Die Verantwortung liegt immer beim Wareneigenttafiraggeber.

Der Umschlagsbetrieb/Lagerhalter fungiert in der g&te lediglich als
Dienstleister.

Zur Ruckverfolgbarkeit und um Haftungsanspriche ualzhern ist es
erforderlich Ruckstellmuster zu ziehen.

Es ist eine Ubersicht fir die Musternahme zu destel

Siehe Musterplan Anlage 3.

Dieser Plan erhebt keinen Anspruch auf Vollstaneiigkind dient lediglich als
Orientierungshilfe. Er ist den betrieblichen Anferdngen anzupassen.

Berlcksichtigt werden die jeweiligen Prozesse,ufiterschiedlichen Verkehrs-
trager und die unterschiedlichen Produkte.

In der Ubersicht ist anzugeben, wo der Ort der Bumsthme erfolgt sowie die
Aufbewahrungsfristen.

Bei den Mustern handelt es sich immer um reprageatBurchschnittsmuster.

Die Mindestaufbewahrungsdauer der Muster betraddobate.

Besondere Kundenanforderungen bleiben davon untierih
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Beschreibung 6.9 Frihwarnsystem Ifd -Nr. Seite 41

Augenscheinlich geschéadigte Ware darf nicht umdageim/eingelagert werden.

Sofern Ware wahrend des Umschlags/der Lagerungd8ohammt, wird diese
nicht ausgeliefert und der Wareneigentiimer inforimie
Behotrden werden gemal den gesetzlichen Bestimmumgenichtet.

Rickrufaktionen kdnnen nur durch den Wareneigenti@rielgen.

Sollten durch die Uberwachende Lebensmittel-/Fuitézlbehtrde Schadstoff-
belastungen festgestellt werden, die einen Rickotvendig machen, wird im
Rahmen der Rickverfolgbarkeit der tberwachenderomlehmitgeteilt, welche
Wareneigenttiimer Uber welche Lagerbestande verfiipenan welchen Kunden
bereits Warenauslieferungen aus der betreffendang€rerfolgten.

Die Uberwachende Behorde veranlasst dann die writdalinahmen.
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Zur Umsetzung des innerbetrieblichen Qualitatssiomgssystems und
Sicherstellung der Anwendung des HACCP-Konzeptegiree entsprechende
Dokumentation erforderlich.

Dieses konnen sein:
» Verfahrensanweisungen fir die Prozesse

 Kaufméannische Dokumentationen
(z.B. Rechnungen, Statistiken, Lageraufzeichnungten)

» Betriebliche Dokumentationen
(z.B. LCI, Temperaturlisten, Wiegeprotokolle, Liefeheine, Frachtbriefe
etc.)

* sonstige Dokumentationen
(z.B. Alarmierungsplane, Schadensberichte, ReigguSchéadlingsbe-
kampfung, Wartungsprotokolle, Schulungsplane, Gggamm, Betriebs-
anweisungen etc.)

- EDV

Die fur die Dokumentation erforderlichen Unterlagemd zu katalogisieren und
sind Bestandteil des innerbetrieblichen Qualititbssungssystemes.

Die Aufbewahrungszeit betragt 5 Jahre.
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Beschreibung 8.1 Schulung Ifd.-Nr. Seite 44

Es findet eine regelmaldige Schulung der Mitarbelésr Unternehmens statt.

Bei diesen Schulungen werden samtliche ProzesseKapitel des internen
Qualitatssicherungssystems und der betreffendenGfACunkte vermittelt und
erlautert.

Hierbei werden auch Anregungen aufgegriffen, geptiifid gegebenenfalls
umgesetzt.

Als Schulungsintervall ist 1 Jahr vorzusehen.

Um jederzeit einen aktuellen Status zu gewéhriejsterd vor Einflhrung von
gravierenden Veranderungen in den Ablaufen der Behkiation und bei neuen
Mitarbeitern sofort geschult.

Uber die Schulungen werden entsprechende Protogeftatigt.
Die Mitarbeiter bestatigen mit Unterschrift die [fahme an den Schulungen.
Die Daten werden in einen Schulungsplan Gbertragen.

Aus dem Schulungsplan ist jederzeit der Statusuiadlitarbeiter/Bereich etc.)
ersichtlich.
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Beschreibung 8.2 Interne Audits Ifd -Nr. Seite 45

Es finden regelmaRige interne Uberprifungen deamdditer des Unternehmens
auf die Einhaltung und Umsetzung der festgelegteriairensweisen statt.

Bei diesen internen Audits werden ausgewahlte Kapigs innerbetrieblichen
Qualitatssicherungssystemes mit den betreffenden GfACunkten zwecks
ordnungsgemalier Umsetzung Uberpruft.

Es wird ein Protokoll mit den Angaben der/des g&pni
Kapitel(s)/Bemerkungen gefertigt.

Die Priufungsintervalle werden durch den Qualitatsagar / dessen Vertreter
festgelegt (min. 1 x jahrlich).



Leitlinie Umschlag und Lagerung
Getreide, Futtermittel und Olsaaten

Kapitel 8 Seite 4 von 5

Beschreibung 8.3 Externe Audits Ifd -Nr. Seite 46

Im Betrieb eingesetzte Fremdfirmen, die in unniideém Zusammenhang mit
dem Umschlag/der Lagerung von Getreide/Futternidtshaten stehen, siehe
Kapitel 5.8., werden jahrlich auditiert.

Die  Durchfihrung dieser Audits findet entweder durchden
Qualitatsmanager/seinen Vertreter oder durch vomali@ismanagement
autorisierte, geschulte, leitende Mitarbeiter oderch externe akkreditierte
Zertifizierungsunternehmen statt.

Bei diesen Auditierungen wird mindestens die ordrsgregnalle Umsetzung der
betroffenen Kapitel mit den HACCP-Punkten Uberpruft

Es wird ein Protokoll mit den Angaben der/des g&pni Kapitel(s)/
Bemerkungen gefertigt.

Auf ein Audit kann verzichtet werden, sofern der Naeis eines vorhandenen
entsprechenden Qualitatssicherungssystemes erbviadht

Hierdurch wird sichergestellt das auch diese Umtienmen/dieses Personal sich
ihrer Verantwortung im Umgang mit Getreide/Futtatetin/Olsaaten bewuRt
sind/ist.
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Reklamationen sind systematisch aufzuzeichnen, hemgk zu bearbeiten,
jahrlich auszuwerten, zu tberprifen und zu dokuraes.

Diese Malinahmen sollen helfen, Schwachstellen alysiaren und Ursachen zu
erforschen. Sie dienen der Verbesserung der Prgdailkiit.
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Diese Leitlinie wurde durch den Zentralverband der deutschen
Seehafenbetriebe e.V. unter Mitwirkung/Beteiligungfolgender Verbande
und Institutionen erstellt:

. Bundesverband der Agrargewerblichen Wirtschaft,eBénn

. Bundesverband der deutschen Binnenschifffahrt, &@wuisburg

. Bundesverband Guterkraftverkehr, Logistik und Brgang (BGL) e.V., Frankfurt
. Bundesverband offentlicher Binnenhafen e.V., Neuss

. Deutsche Landwirtschaft-Gesellschaft (DLG) e.\farikfurt

. Deutscher Raiffeisenverband e.V., Bonn

. Deutscher Speditions- und Logistikverband e.V.,Bon

. Deutscher Verband Tiernahrung e.V., Bonn

. NordWest-Cargo, Osnabrick

. Q+S, Bonn

. Stinnes AG, Berlin

. Verband Deutscher Mihlen e.V., Bonn

+  Verband deutscher Olmiihlen e.V., Berlin

. Verband deutscher Verkehrsunternehmen, Kdln

. Verbraucherzentrale Bundesverband e.V., Berlin

. Verein der Getreidehandler der Hamburger Borse, él&mburg

und am 2. Januar 2007 veroffentlicht.
Letzte Anderung April 2007.

Die Erstellung der Leitlinie wurde unterstitzt ugdfordert durch das Bundesministerium
fur Erndhrung, Landwirtschaft und Verbraucherschutz

Nachdruck, Vervielfaltigung und Verdffentlichung, auch auszugsweise, nur
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